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Tr. 556 J - 277 A

Sitzl angsverstel | ung

Ab 1. 3. 86 erfol gt der serienndfli ge Ei nbau von Vordersitzen mt einer ECE-gerechten Langs-
verstel lung unter Verwendung von zylinderform gen V@l zkorpern. Damt verbessert sich neben
einer leichteren Verstellung des Sitzes in Langsrichtung das Ei n- und Aussteigeverhalten

i m Fond des Fahrzeuges.

Wi terhin werden ab di esem Zeitraum auch fir den ET-Bedarf nur noch Vordersitze mt neuer
Langsverstel l ung produziert.

Sind Fahrzeuge bis zumo. a. Produktionszeitraummt neuen Vordersitzen zu versehen, kann
dies nur noch mt der verbesserten Ausfihrung und ei nem dazugehori gen Nachr iistsatz erfol-
gen.

1. Entfernen der eingeschwei Bt en Schi enen

D e Schi enen sind so zu entfernen, dal vorn und hinten innen die Auflagen - als Binde-
glied zwi schen Bodenbl ech und Schi enen - am Boden verbl ei ben. Die Auflage hinten aul3en
i st dagegen vom Bodenbl ech zu entfernen (Bild 1).

2. Vorbereiten der Aufl age hinten Zus. (Zusanmenbau) fir di e Montage

Die Auflage hinten Zus., die i mNachristsatz enthalten ist, entspricht einem Serien-
teil, welches noch mt 4 Bohrungen @ 6,4 versehen werden mud. Di e notwendi gen Male
sind Bild 3 zu ent nehnen.

3. Anrei Ben der Bohrungen zur Befestigung der neuen Bodenschi enen auf den verbliebenen
Aufl agen am Boden und Anrei Ben der ei nzuschraubenden Aufl age hi nten Zus.

Nach Bild 2 sind die Bohrungsnmtten so anzureifRen und die Auflage hinten Zus. so ein-
zurichten, daB die Mtte Gew ndebohrung den geforderten MaRRen entspricht. Die 4 Boh-
rungen @ 6,4 mmder Auflage hinten Zus. am Bodenbl ech werden nmarki ert. Danach sind die
Bohrungen in die Auflagen mit @ 10 mmund in das Bodenblech mt @ 6,4 nmm ei nzubri ngen.
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4, Anschrauben der Aufl age hinten Zus.

Nach Bild 3 ist die Auflage hinten Zus. mt den geforderten Nornteilen ei nzuschrauben,
di e dem Nachr st satz ni cht beiliegen.

5. Vorbereitung zur Montage der neuen Vordersitze

Not wendi ge Far bausbesserungen bzw. -behandl ungen der Auflagen sind durchzuf tGhren.

6. Montage der neuen Vordersitze

Di e al s Schi enensi cherung an den Bodenschi enen des Sitzes befindlichen Nornteile

(I nnensechskant schraube mt Scheibe u. Miutter) sind zu l6sen. Der Sitz wird auf die
Aufl agen gesetzt und die gel 6sten Schrauben nit Schei be von oben in die Schienen ein-
gest eckt. Danach werden di e Gew ndepl atten MBx20 aus dem Nachriistsatz unter die drei
am Bodenbl ech verbl i ebenen Aufl agen | ei cht angeschraubt. Nach dem Ausrichten des
Sitzes ist es ratsam erst die inneren Bodenschi enen festzuziehen. Unter |eichtem
Handdruck an di e auBere Bodenschi ene i st di ese dann ebenfalls zu befestigen.

Mt dieser Handhabung ist es ndglich, das D agonal verkanten des Sitzes zu beei nfl ussen.

Ei nbau von alten Vordersitzen in Karosserien P601

Ab 1. 9. 86 werden nur noch Karosserien mt den Auflagen fir Vordersitze mt neuer Langsver-
stellung produziert. Sollte ein Kunde darauf bestehen, alte Sitze in eine neue Karosserie
ei nzubauen, so ist es notwendig, die alten Schienen ei nzuschwei Ren.

Nach Bild 4 sind diese Schi enen ei nzuschwei Ben und ei ne Far bbehandl ung dur chzuf iGhren.

Zur_Beacht ung!

Der hier geschilderte Unfang an Ver anderungen bedarf nicht der gesonderten Zul assung, wenn
di e Realisierung nachweislich in einer autorisierten Vertragswerkstatt erfol gte. Vor-
rausset zung i st jedoch die erforderliche Schwei Berqualifikation.

Di e Nunmer des | nfornationsdi enstes nu3 auf der Rechnung angegeben und der Kunde dar auf
auf mer ksam genmacht werden, di e Rechnung als Nachwei s auf zubewahr en.

Der VEB Sachsenring Autonobi | werke Zw ckau Uberni mt fir Ver &nderungen, abwei chend von
di eser Anleitung, keine Haftung.



Ersatzteilsortinent fir Sitzlangsverstellung
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Neuei nset zendes ET entfall endes ET Bener kung

Bezei chnung Bezei chnung

Sachnunmer Sachnummer

Vordersitz LS Vordersitz LS

03 19955 005 i . 03 11695 000 Ii

03 19956 006 re. 03 11696 001 re.

Vordersitz LO Vordersitz LO

03 19357 007 Ii. 03 11693 007 i

03 19958 008 re. 03 11694 008 re.

Vordersitz m Kopfstitzen- Vordersitz mt Kopfstitzen

auf nahnme Ganbi ten Ganbi t en

03 19965 007 i . 03 02019 001 Ii

03 19966 008 re. 03 02020 003 re,

Kopf st Ut ze

03 01362 106

Nachr Gist sat z Pl atte MBx20

03 19991 000 3x/ Bg
Aufl age hi
1x/ Bg

Schi ene fiur Fahrersitz
03 19304 102

Schiene fir Beifahrersitz
03 11428 105

Bol zen
03 19992 001

Rol | enkafig
03 19938 004

Sitzgestell m Kopfst it zen-
auf nahne

03 19867 005 Ii

03 19868 06 re.

Zw ckau, den 30. 4. 1986
KVD 2 M/ ZS 7

Sitzgestel

03 11689 002 i
03 11690 004 re

Mehner t
Leiter der Hauptab-
teilung Vertrieb

nur fdr Export

I nl and VEB
Maschi nenbau-
handel Magdeburg

nur far Garantie

Wt zger
Leiter des
Kundendi enst es

Zur Kenntni s
gekomren

Betri ebs- Mei st er

t Lagerleiter
leiter Ersatzteile

Kundendi enst -
Beauf t ragt er
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