DK 621.822.81 Fachbereichstandard November 1981

Deutsche : . TGL
' Wilzlagerteile -—
Demokratische Nadelrollen 15518
: Technische Bedingungen
o
Lo Repubhk Gruppe 135621
y .2
-~ G
PN >'<
;? JeTtanu NoAWMAHUKOB HaveHHA Parts of Rolling Bearings
535 HronbuaTtblie ponuKku Needle Rollers
> TexHuuecHhue TpeGOBaHHUA Technical Terms
Deskriptoren: Waelzlagerteil; Nadelrolle; Technische Bedingung
Verbindlich ab 1. 3. 1983
In diesem Standard sind die Festlegungen des
g ST RGW 1991791
E enthalten, entsprechend der Konvention iiber die Anwendung
K der Standards des Rates fiir Gegenseitige Wirtschaftshilfe.
g Weitere Informationen hierzu siehe Abschnitt "Hinweise".
2
; Mafle in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind
einzuhalten.

<

: Form A Form B

i r
In @ ' -
3 ~

- 2 - - 3‘
. 8] oy
;; Lw LW
;; Bild 1 Bild 2

Bezeichnung einer Nadelrolle von Durchmesser DW =2 mm, Linge Lw =15,8 mm, Form B und Grad 3:

Nadelrolle 2 X 15,8 B 3 TGL 15518
1.  BEGRIFFE UND DEFINITIONEN>
nach TGL 145-75, TGL 19080, TGL 15516, TGL 20920, TGL 20921

*1) fiir die i’ertragsrechtlichen Beziehungen zur tkonomischen und wissenschaftlich-technischen inter-

nationalen Zusammenarbeit verbindlich ab 1. 1. 1983

2) siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Verantwortlich ‘bestitigt: 27. 11, 1981, VEB Kombinat Wilzlager und Normteile, Karl-Marx-Stadt

(III/31/4) Lizenz-¥r. 785 - 0,01/83
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2. TECHNISCHE FORDERUNGEN
2.1, Mafie und Massen

Tabelle 1
D L Masse D LW Masse
w w je 1000 Stiick w je 1000 Stiick
(7, 85 kg/dm3) (1, 85 kg/dm?3)
kg kg

5,8 0,036 25,8 1,43

1,0 5,8 0,042 3,0 27,8 1,54
7,8 0, 047 29,8 1,62

9,8 0, 060 11,8 0,90

5,8 0, 081 13,8 1,05

6,8 0, 095 15,8 1,20

15 7,38 0,12 17,8 1,35
’ 9,8 0,15 35 19,8 1,51
11,8 0,18 ) 21,8 1,65

13,8 0, 21 33,8 1,80

4,8 0,12 35,8 1,95

6, 3 0,15 27,8 2,10

6,8 0,16 29,8 2,25

7,8 0,19 34,8 2,65
9,8 0,24 15,8 1,50

2,0 11,8 0, 29 17,8 1,72
13,8 0, 34 19,8 1,97

15,8 0, 39 21,8 2,15

17,8 0,45 4,0 23,8 2, 37

19,8 0,49 25,8 2, 61
7,8 0, 30 27, 8 2,83

9,8 0, 38 29,8 2,95

11,8 0,45 34,8 3,45
13,8 - 0,53 ) 39,8 3,90

2,5 15,8 0,61 19,8 2, 84
17,8 0,69 21,8 3,16

19,8 0,75 23,8 3,48

21,8 0,85 24,8 3, 64
23,8 0, 92 j 25,8 3,80

9,8 0,94 5,0 27,8 4,12

11,8 0,65 29,8 4,62

13,8 0,76 34,8 5,30

15,8 0, 87 39,8 ~ 6,15
3,0 17,8 0,99 44,8 6, 94
19,8 1,10 49,8 7,50

21,8 1,22 49,38 11, 05

23,8 1,32 6,0 59,8 13,35

Nadelrollen von Dw =6 mm moglichst vermeiden.

Fiir Reparaturzwecke und fiir vollrollige Nadellager sind Nadelrollen von geringfiigig kleinerem oder grifierem
Durchmesser zuldssig, die Mafle sind zu vereinbaren.

2.2. Zuldssige MaB- und Formabweichungen, Rauheitz)
Tabelle 2
Grad Grenzab- Sorten- Schwankung{ Formab- Kegeligkeit Balligkeit4) Mitten-
weichungen | toleranz des Einzel-| weichung rauhwert
von Durch- durchmes- | vom Kreis des
messer3) sers Mantels
A
a Dwmp VDwL vpr A VDwmp Ra
wm uwm, hdchstens
2 0 2 0,5 1,0 1,0
-10 ’ 3’ ’ 1, 0 O, 04
3 0 3 0,8 1,5 1,5 1,5 0,08
-10 ’ ’ ’ ’ 3
5 0 5 1,2 2,5 2,5 2,5 0,16
-10 ’ ’ ’ ’ ’
D . . . N e )
Die Festlegungen dieses Abschnittes gelten bei Rollen mit balligen Enden des Mantels nur fiir den zylin-

drischen Teil.
3) und 4) siehe Seite 3
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Die angegebenen Abweich.un‘gen, auBer die fiir Kegeligkeit und Balligkeit, sind auf den mittleren Schnitt der
Nadelrolle bezogen. Zulissige Werte der Ma- und Formabweichungen sowie Rauheit fiir Nadelrollen aus ande-
ren Werkstoffen sind zu vereinbaren.

2. 3. IntervallgrdBen des Einzelloses

Tabelle 3 Vorzugsgruppen fiir Abweichung des mittleren Durchmessers der Nadelrolle DW

mp
Grad Vorzugsgruppen (max./min.), pm
der Durchmessersorten
0/-2 -1/-3 -2/-4
2 -3/—5 -4/-6 -5/-1
-6/-8 -7/-9 -8/-10
0/-3 -1,5/-4,5
3 -3/-6 -4,5/-1,5
-6/-9 -7/-10
5 0/-5 -3/-8 -5/-10
2.4, Abweichung der Einzellinge der Nadelrolle Alws
Tabelle 4
- L
w
Nennmaf3 Abweichungen
iiber bis pm
- 10 0 -220
10 18 0 -270
18 . 30 0 -330
30 50 0 -390
50 80 0 -450
2.5. Grenzwerte des Kantenabstandes r und Radius R
Tabelle 5
D Grenzwerte des
w Kantenabstandes r
. . A
iiber bis Toomin - T T max
_ 1 0,1 0,3
1 3 0,1 0,4
3 6 0,1 0,6
D L
A

Der Radius R der balligen Seite der Nadelrolle darf nicht kleiner als 5 und nicht grofier als —2‘-‘—’- sein.

2. 6. Sondervereinbarungen
Fiir Sonderfille diirfen andere Werte fiir die Mafi- und Formabweichungen sowie fiir die Rauheit vereinbart
werden.

2.7. Oberflichenbeschaffenheit

Die Nadelrollen diirfen keine Anschliffe, Risse, Schleifrisse, Brandstellen, Schlagstellen, Kratzer, Lunker
und Korrosionsschiiden haben, Brandstellen und Spuren von Entkohlung, die nach Atzung oder mittels Defektos-

kop sichtbar werden, sind unzulidssig.

2. 8. Werkstoff, Hirte, Magnetismus

Werkstoff: Wilzlagerstahl nach TGL 15205/01
Die Hirte der Nadelrollen muf 60 bis 65 HRC betragen.

Die Nadeln sind zu entmagnetisieren.

2. 9. Ausfiihrung
Kuppen blank poliert, Mantel geschliffen oder poliert. Nadelrollen mit anderer Form der Kuppen und solche
mit gering balligen Enden des Mantels sind zu vereinbaren,

3 Grenzabweichungen von Nadelrollen fiir vollrollige Nadellager nach TGL 3889/02 und Nadelrollen fiir
Reparaturzwecke sind zu vereinbaren.

4) Hohlheit des Mantels ist nicht zulédssig.
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2.10. Lieferart

Nadelrollen sind hach Sorten getrennt zu verpacken. Die Aufteilung einer Liefermenge von Nadelrollen gleicher
Nennmafle auf die einzelnen Sorten erfolgt nach Wahl des Herstellers.

3. PRUFUNG
nach TGL 15516

4.  KORROSIONSSCHUTZ
nach TGL 15516

5. KENNZEICHNUNG
nach TGL 15516

6. VERPACKUNG, TRANSPORT, LAGERUNG
nach TGL 15516

Hinweise

Ersatz fir TGL 15518 Ausg. 2.72
Anderungen gegeniiber Ausg. 2.72:

aufgenommen: geldndert:

- MaBe fiir 32 Nadelrollen; - "Klasse'" in "Grad",

- Form B (Bild 2);

- Begriffsdefinitionen erweitert; Tabelle 6

- Intervallgréfien der Einzellose; Klasse Grad
- Grenzwerte der Kantenabstéinde r; Ausg. 2.72

- Kontrollmethoden; 0 2
- Umrechnungswerte fiir Formabweichungen; 1 3
- Angaben von Nadelrollen fiir Reparaturzwecke II 5

- zullssige Lagertemperatur

gestrichen:
- Nadelrollen von Durchmesser 1, 6 mm.

Gegeniiber ST RGW 1991-79 wurde aufgenommen: gedndert:
- Nadelrolle 2 mm x 4,8 mm; - Bezeichnungsbeispiel
- Abweichung von der Einzelllinge der Nadelrolle A Lyy; . im ST RGW steht
- Umrechnungswerte fiir die Formabweichung; Nadelrolle 2 x 15,8 B 3 ST RGW 1991-79
i E{g;iﬁfne’ . in der DDR-Ausgabe heifit es
) Nadelrolle 2 x 15,8 B 3 TGL 15518

- Angaben fiir Nadelrollen fiir Reparaturzwecke
. - Formabweichung vom Kreis A und Mitten-
rauhwert Ra

Tabelle 7
Grad Formabweichung vom Kreisa /i m/ Mittenrauhwert R, /nm/
TGL 15518 ST RGW 1991-79 TGL 15518 ST RGW 1991-79
2 0,5 1,0 0,04 0,08
3 0,8 1,5 0,08 0,16
5 1,2 2,5 . 0,16 0,16

- Lagertemperatur von 20 °C *5 °C in max. 30 °C

nicht aufgenommen:

- Nadelrollen von Durchmesser 1, 6 mm.

Entstanden unter Berticksichtigung des Internationalen Standards ISO 3096-1974.

Im vorliegenden Standard ist auf folgende Standards Bezug genommen:

TGL RGW 145-75; TGL RGW 257-76; TGL 19080; TGL 3889,/02; TGL 3933; TGL 14450/01; TGL 15205/01;
TGL 15516; TGL 20913; TGL 20920; TGL 20921
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